成都天马铁路轴承有限公司
	企业名称
	　成都天马铁路轴承有限公司
	企业代码
	　

	通信地址
	　成都市青白江区城厢镇下北街143号
	邮政编码
	　610306

	所有制形式
	　其他有限责任公司
	法人代表
	　沈高伟

	联系人
	　崔林
	联系电话
	座机：83632851
	手机：13881825572

	员工总数（人）
	2000　
	其中
	中级以上专业技术人员
	　137

	
	
	
	高级专业技术人员
	　46

	主导产品及市场占有率
	　风电轴承28%、铁路轴承28%
	关键技术来源
	自主开发

	年度
	企业总资产
	企业净资产
	资产负债率
	销售收入
	利润总额

	
	（万元）
	（万元）
	
	（万元）
	（万元）

	2010
	214856
	190849　
	11.17%　
	　117112
	34234　

	2011
	222972　
	194110　
	12.9%
	  85427　
	18994

	技术需求

	技术需求名称
	1、高纯净度合金结构钢的冶炼

2、大型环锻件的锻造技术
3、中碳钢的表面淬火技术
4、大尺寸风电偏航变桨轴承齿轮淬火质量控制技术

	需要解决的关键技术问题（或技术难点）以及希望达到的具体技术经济指标
1、高纯净度合金结构钢的冶炼

  严格控制锻件原材料质量，包含氧、硫、磷、氢的含量，降低到比较高的水平，控制原材料的成分均匀性、成分偏析等缺陷。

2、大型环锻件的锻造技术

   严格控制大型环锻件的锻造组织、提升锻造比、保证锻造后超声波探伤达到Ⅱ级或更佳。

3、中碳钢的表面淬火技术

   针对滚道接触钢球超过Sφ60.325的大尺寸淬火截面，有效硬化层深不低于6㎜,并随着钢球直径的增加而提高到7.5㎜以上的淬火技术，保证淬火组织达到3～7级，磁粉探伤质量等级评定按照JB/T 5000.15-2007标准为1级。
4、大尺寸风电偏航变桨轴承齿轮淬火质量控制技术
   严格控制齿轮淬火质量变形，特别是齿形、齿向误差的控制，淬火后的齿轮进行磁粉探伤达到JB/T 5000.15-2007标准的1级；
轴承产品达到4米以上，控制齿轮节圆跳动达到万分之一的制造误差。


	对意向合作单位的要求   无

	计划投资额   

	合作方式
■合作研究       □共建技术工程（或开发）中心         □人才需求
□技术咨询       □建立股份合作企业


